
不仅有伞业的精彩蝶变，在东石镇，纺织、服装、食
品、农业等优势产业正以创新为引、数智赋能，不断拓
宽高质量发展之路。

走进晋江市天守服装织造有限公司生产车间，一
幕幕智能化场景令人惊叹：自动模板机、自动隧道机全
速运转，智能机器人完成物料运转，5G技术深度融入
裁剪、缝制、熨烫、仓储等全流程。

数字化、智能化改造升级，让这座传统服装企业完
成从“制造”到“智造”的华丽转身。

去年9月，天守服装公司正式入选工信部“2025年
5G工厂名录”，跻身国家级5G示范工厂。

今年下半年，天守服装公司还将斥资超 2亿元打
造天守集团服装智慧创新产业园（二期），引进 300余
台套高端智能设备，年产高端服装超 1000万件，致力
打造闽东南地区领先的现代化服装智造标杆基地。

在向兴集团，也经历着从“织造”到“智造”的跨越。
今年 1月，向兴集团正式成立面料研究院。这不

仅仅是一块牌匾的悬挂，更是一次企业创新基因的系
统性重塑。

作为国家高新技术企业、专精特新“小巨人”企业，
向兴每年投入2000多万元用于研发，拥有各类专利百
余项。向兴集团还先后引进中国台湾和德国 SETEX
的中央控制系统，通过数字化手段，实现对染色、定型
等关键环节的精准管控。

从传统织造小厂起步，历经三十年技术沉淀，现如
今，向兴集团逐步构建起从纺丝科研、织造、染整到销
售的全产业链，实现“一根丝到一匹布”全程自主可控，
成为安踏、耐克、迪卡侬等国内外高端品牌的长期合作
伙伴。

在纺织服装行业加速转型升级的同时，健康食品
产业也跑出提质增效“加速度”。

深耕食品领域二十余年的国民品牌喜多多，正以
数字化、智能化重塑食品生产的每一个环节。

今年初，喜多多“罐装食品全链路智能质检体系建
设”项目，成功入选工信部 2025年数字化转型典型案
例。这是喜多多继入选国家级“5G工厂”名录后，在数
智化领域斩获的又一重磅国家级荣誉。

该项目引入AI视觉智能识别、高精度X光异物检
测、大数据溯源等前沿技术，实现了对产品外观缺陷、
异物风险的毫秒级高精度自动化筛查，打通了从原料
采购到终端销售的全链条数据壁垒，为食品行业构建
现代化食品安全管理体系提供了可复制的实践样本。

福建爱乡亲食品股份有限公司则凭借强大的技术
研发能力，成为全省第一家将手撕包生产工艺由手工
转向工业化生产的企业，先后荣获国家高新技术企业、
福建省专精特新中小企业等称号，并上榜第二届福建
省农业产业化龙头企业100强。其技术中心也于近期
获评“泉州市企业技术中心”，成为该批次唯一上榜的
晋江企业。

创新的边界不仅在工业智造领域，更延伸至广袤
的田园。

东石镇是全国农业产业强镇，胡萝卜种植面积达
2万亩。

从自主选育的种子，到摆上货架的NFC鲜榨胡萝
卜汁，今年春季，东石胡萝卜首次实现了本地全产业链
的闭环。

近年来，面对国际局势动荡、出口受阻的挑战，东
石镇积极探索“企业家+科学家”融合创新机制，携手
中国农科院蔬菜花卉研究所专家团队，选育出被誉为

“中国芯”的“禧红 202”胡萝卜品种，打破了种子长期
依赖进口的瓶颈。该品种糖度高、出汁率高，非常适合
榨汁，而种子价格不到国外同类产品的三分之一。

基于“禧红202”胡萝卜的产品特性，去年以来，东
石镇积极联合泉州市乡村振兴集团、盼盼食品集团，成
功研发出NFC胡萝卜汁，并于今年春季正式上市。

通过新品种选育和深加工的落地，东石胡萝卜产
业链得到了显著的延链、强链，实现了从“论亩卖”到

“论斤卖”的价值跃升，让东石胡萝卜在市场上有了更
强的主动权、话语权。

风起南翼，潮涌东石。
从南翼新区的全面起势，到伞业的全球突围；从

5G工厂的机器轰鸣，到田间地头的科技兴农……在
“晋江经验”的引领下，东石镇正全力推动传统产业焕
新、新兴产业成势、创新动能澎湃。

“站在‘晋江经验’写入国家‘十五五’规划纲要的
新起点，下一步，东石镇将继续锚定‘打造南翼高质量
发展新质增长极’的目标，推动高新产业培育、空间联
动赋能、产城融合发展、对台交流合作，加快全方面、多
领域高质量发展。”李友加表示，东石将全力打造泉州
南翼核心区，为建设中国民营经济强市和双循环战略
支点城市，续写东石担当、贡献东石力量。

抢滩未来赛道 赋能优势产业

东石：加速打造泉州南翼核心区
本报记者 许春 施蓉蓉 陈巧玲 董严军

春风拂绿，万象更新。
站在“十五五”开局之年的关键节点，晋江市东石

镇，迎来兼具机遇与变革的发展新时期。作为建设泉
州南翼国家高新区的核心区，“再造一个晋江”的宏大
蓝图在这里正加速落笔、全面起势。

实业强基，向“新”而兴。在“晋江经验”的引领
下，东石镇一手抢抓南翼核心区建设历史机遇，全力
夯实发展硬底盘，加速建设高新产业中心；一手攻坚
优势产业升级，擦亮“中国伞都”金字招牌，抢滩新质
生产力赛道，奋力书写高质量发展崭新“答卷”。

从东石镇区远眺，海岸之滨，塔吊林立、车辆
穿梭，一座座现代化厂房拔地而起；平坦开阔的兴
东路、伞都大道、环湾大道在这里纵横交错；福厦
高铁、泉厦漳城市联盟路贯穿其中……势能强劲、
蓬勃发展的气息扑面而来。

这里，是建设泉州南翼国家高新区的核心区
域，也是东石未来发展的最大增长极。

从“规划图”到“实景画”，变化日新月异。
走进晋江国际芯创港，崭新的标准厂房鳞次

栉比，展示中心、博士后研办楼、人才公寓等即将
建成，100亩休闲露营区面朝大海、绿草如茵。

作为建设南翼高新区的首开项目，芯创港占
地面积505亩，分四期建设，眼下已从蓝图变为一
片热气腾腾的产业热土。这里正加速聚焦生命健
康、集成电路等高新产业，吸引了睿斯科、正大制
药、远大医药、沂普光电、同威电子、英麦科、空气
化工等一批高能级项目接续签约落地。

其中，最具代表性的链主企业——睿斯科医
疗，已经投入如火如荼的生产。

精密设备生产、超重型设备加工、特种设备打
造……各生产车间里，机器高速运转、工人认真忙
碌，处处涌动着医疗健康产业的澎湃热潮。

“落户东石镇的研发生产基地，是睿斯科扎根
福建、布局全国的重要落子，更是我们推动高端医
疗设备国产化、打破国外技术垄断的关键载体。”
福建睿斯科医疗技术有限公司首席运营官王冠介
绍，项目投用后，一年可生产 10台套质子治疗设
备和10台套硼中子俘获治疗设备，以及50台套以
上医用同位素生产回旋加速器，有望形成百亿元
核医疗产业。

龙头起舞，满盘皆活。
在睿斯科带动下，医疗健康产业在东石加速

聚链成群。正大制药卡迪泰子公司已完成注册；
同威电子项目落地，将研发、生产和销售电子加速
器装备；多肽与小核酸药产业化项目首期租赁超
3500㎡标准厂房，正加紧厂房装修等工作，投产
后，单厂年产值有望突破6亿元；泉州国际智创药
谷项目一期已启动建设……

在集成电路领域，同样风生水起。
以晋华、渠梁两大龙头为牵引，英麦科、空气

化工等 6个项目相继落地，总投资达 46.5亿元。
其中，英麦科半导体功率电感项目开工在即，将
建设薄膜电感生产、研发基地和电源模块封装集
成生产线；空气化工半导体高纯气体项目今年有
望投产运营；沂普光电总部迁移项目已进入装修
阶段，将完善晋江新一代信息技术产业的光电细
分赛道布局；中探针电子构件扩产项目计划 12
月底前投产，建成达产后五年内年产值可达 25
亿元以上。

“目前，泉州南翼核心区已全面起势，高新产
业中心初具规模。一系列重大项目、新兴优势企
业的落地，也为东石镇积蓄了高质量发展的强劲
动能，夯实高新产业聚链兴群的硬核支撑。”东石
镇党委书记李友加表示，下一步，东石镇将主动担
当“再造一个晋江”主力领军，深度融入“五区五
港”发展布局，加快南翼青年社区中心、凯辉基金
总部、向兴研发中心等项目建设，靶向招引高端酒
店、配套商贸等，不断做强产业配套，做优城镇品
质，加速打造泉州南翼核心区。

如果说加速打造南翼核心区是东石面向未来的战略
布局，那么推动伞业等传统优势产业转型升级，则是东石
夯实产业基底的关键之举。

4月 20日晚，“潮起海丝·伞耀刺桐”2026年泉州古
城×晋江晴雨伞时尚融合创新季精彩启幕。百年侨光电
影院前，一场晋江晴雨伞全球首品首发首秀震撼上演，

“太阳城”“雨丝梦”“梅花”“雨中鸟”等从东石走向世界的
伞业王牌，齐聚古城T台进行产品首秀，海丝元素、闽南
风情与现代设计在此交融。

作为2026泉州时尚周的重要系列活动之一，这场以
伞为媒、以城为景的时尚盛宴，让小小晴雨伞成为串联海
丝文化、彰显城市魅力的流动名片，也向世界展示了东石
伞业的崭新气象。

这把伞，撑起的是一个百亿级产业集群。
作为全国最大的伞具制品及制伞原辅材料的生产出

口集散地，东石已集聚近 500家制伞企业、168家配套厂
商，形成伞头、伞布、伞架、伞中棒等全链条“东石造”的产
业生态。年产量超6亿把，年产值超150亿元，“全球四把
伞，一把东石造”的业界共识，正是这座小镇最硬核的产
业注脚。

走进坐落于东升路的中国伞都产业馆，2000多平方
米的场馆内，33个展位汇聚了近30家企业的全产业链展
品——从一根伞骨的诞生到一把伞的完整旅程，从传统
工艺到黑科技面料，从本地品牌到出口全球的中国伞，伞
的“前世今生”尽数呈现。

产品是产业竞争力的终极载体。告别“同质低价”，
东石伞业正以科技创新重新定义产品价值——伞不再仅
仅是遮阳挡雨的工具，而是进化成为融合尖端科技与时
尚美学的“生活符号”。

2025年年中，在东石镇举办的福建省重点培育的国
际知名品牌伞具首发首秀活动上，12家龙头企业一次性
全球首发 20款创新产品：福建优安纳的“新一代免折叠
伞”实现了“一按即收，三秒成型”；福建集成伞业的“量子
滤光盾”通过分子内嵌技术实现高效防晒，颠覆传统认
知；泉州富祺伞业的全碳纤超轻长伞重量仅176克，却拥
有大伞面……这些产品共同宣告，东石伞的创新已深入
材料科学、结构力学等底层核心技术。

创新背后，是“科学家+企业家”的深度融合。
由福州大学、华侨大学等高校联合优安纳、梅花、集

成等龙头企业组建的“福建省伞业知识产权创新联合
体”，聚焦伞用新材料、智能制伞设备等关键技术研发。

“海西智创网共享专利池”的上线，有效破解了“高校专利
转化难”与“企业技术荒”的双重痛点。“全球伞业供应链
中心”的揭牌成立，则整合了产业链、创新链、资金链、人
才链资源，推动制伞业向“智链融合”迈进。

更令人振奋的是，东石伞业的出海之路也在不断升级。
从接单代工到自营出口，从海外设点到跨境电商，东

石伞业已实现从“产品出海”到“品牌出海”再到“生态出
海”的跨越。

去年以来，福建优安纳伞业科技有限公司在俄罗斯
市场探索出“中国人才+中国运营+海外仓储+本地配送”
的新模式，仅用一年时间，线上业务体量就超过了过去十
几年在当地积累的业务总和。一把把东石伞，正借助数
字化的东风，远销160多个国家和地区。

2025年，62家东石企业跻身晋江民营企业500强，东
石制伞业入选福建省中小企业特色产业集群，海峡科创
研发项目斩获全国第三届博创赛铜奖……一串串亮眼的

成绩，成为东石镇“深耕伞业、创
新突围”的生动注脚。
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抢抓机遇
南翼新区全面起势

转型突围
“中国伞都”再谱新篇

创新赋能
优势产业提质跃升

晋江国际芯创港

“禧红202”胡萝卜汁上架

睿斯科生产车间

向兴纺织智能生产车间


