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在晋江五里工业园区，晋江
市聚赢数控科技有限公司（以下
简称“聚赢数控”）的 7条伞中棒智
能装配生产线正在马不停蹄地运
行着，一根根中棒排着队落到出
口框里。

这项从2015年就投入研发的
伞中棒智能生产线，经过8年的持
续研发，历经 4次升级迭代，目前
该设备实现产业化生产及销售。

“这一项目还在不断扩大规
模，目前正在进行厂房扩充装修，
今年预计将投入 18条生产线，到
明年这一生产线数量将达到 20
条。”聚赢数控总经理萧天佑告诉
记者，目前 7 条生产线的产能为
每月 15万打，后续 11条设备投入
后，每月的产能将达 40万打。

通过伞中棒智能装配生产线
项目，伞中棒装配过程中的 10多
个繁杂手工工序实现了完全用机
器替代，一条线可替代8名工人的
工作量，还可以全天候生产，节省
90%以上用工，不仅解决了行业用
工难、用工贵的痛点，还形成了高
自动化、高效率、高精度、低成本的
生产模式。

“聚赢数控打造的是智能工
厂，不仅单条生产线智能化，还借
助软件系统将所有的设备串联起

来，通过数字化的方式对生产的各
个环节进行监控，时时了解生产过
程中各个环节的情况，进而持续进
行效率及产品质量的优化和提
升。”萧天佑介绍，接下来，企业还
将进行智能品检设备的开发，向着
全球伞中棒智能工厂迈进。

实际上，聚赢数控的智能化项
目只是制伞业逐渐过渡到智能化
生产的一个缩影。

在福建优安纳伞业科技有限
公司，企业自主研发了伞布自动化
轧边装置，投产后，实现了机器替
代人工手动缝纫伞面花边的工序，
节省了30%的人工投入。

晋江市恒溢雨具有限公司通
过优化生产流程和技术升级，实现
了与国内电商渠道快速对接的生
产模式，5 天就可以完成成品生
产，而在传统外销模式中，5天只
能完成从对接业务到采购回传的
订单流程。

可以看到，随着经济及技术发
展，在大众印象中属于典型劳动密
集型的制伞业也悄然发生了改
变。小小一把伞，涉及的材料、配
件多且杂，工序多达上百道……现
在，晋江制伞业正持续通过新设备
的开发投用，形成新质生产力，工
厂生产也迈向智能化。

提升“含绿量”擦亮“中国伞都”金字招牌
本报记者 曾小凤 董严军

借势智能制造，晋江制伞业再迎突破。全球每 3 把伞，就有 1 把产自晋江。历经 40 多年的发展，晋江制伞业实现从无到有、从有到全、从全到优，全产业链
“晋江造”。

一把伞撑起了百亿产业链。从过去出口为主的贸易形式到今日的国内国际双循环，从 OEM 到今日的文创拓路，晋江制伞业正从劳动密集型走向机器代
工，以科技创新推动产业创新，加快培育新质生产力，推动“零碳”制造，加速增强发展新动能，为制伞业注入“绿色”元素，进一步擦亮“中国伞都”的金字招牌。

全球每 3 把伞就有 1 把晋江造；全国 80%的纤维伞架
来自晋江东石；晋江多个“单项冠军”伞具产品领跑全国
市场。

当下，虽然晋江制伞业的集群优势在全国仍不可撼
动，但伴随中国内地经济的发展，制伞产业有向内地转移
的趋势，河南、河北等地的制伞行业也逐步发展起来。在
用工难、劳动力成本增加、产业转移的多重压力下，晋江
市制伞业未来的方向在哪里？

晋江制伞业目前虽然有向内地转移的趋势，但受限
于产业链及人才的短板，内地产区的产品单一，缺乏创新
能力，当地承接的低端产能正好弥补了晋江制伞业劳动
力成本上升的现况，内地制伞产区的发展，是晋江东石制
伞业持续做大的协同配套力量。

而天然形成的全产业优势和几十年沉淀下来的行业人
才，是晋江东石制伞业搬不走的宝贵财富。晋江制伞业“新
质生产力”的形成，可进一步借助内地制伞产区的劳动力，
强化市场培育，强化研发创新，尤其是在新材料的配套开发
上，加强科技创新和产业创新深度融合，进一步借助内地劳
动力发挥晋江制伞业产业集群优势，深入推进制伞业新型
工业化，聚力创新，跑出高质量发展加速度。

进一步借助内地劳动力，将内地制伞产区视为合作
伙伴，作为晋江制伞业的协同配套，有助于晋江制伞业

“新质生产力”的形成，打造全球制伞业研发创新及原辅
材料生产高地，高效链接赋能上下游，提升晋江东石“中
国伞都”的品牌影响力和产品附加值，让“晋江伞”进一步
享誉世界。

产区配套协同
晋江伞“撑”天下

中国伞都产业馆不仅是晋江东石制伞业强全
产业链、补营销链短板的一个阵地，也带动本土电
商人才培养，打造浓厚电商产业氛围，补齐晋江制
伞行业电商发展较为迟滞的短板，而且强化了晋
江东石制伞业产业集群的优势，进一步增强了国
内外两个市场的份额。

近日，位于中国伞都产业馆的“伞业产业带电
商选品中心”揭牌，这预示着晋江制伞行业积极探
索强链补链又跨出了新的步伐，这一举措通过线
上线下融合发展的模式，帮助晋江优质伞具产品
搭上电商的快车，也助力厂家培育电商市场，进而
带动产业链的进一步发展。

电商选品中心负责人陈小龙告诉记者，目前，
厦门、莆田、石狮等晋江周边的伞具电商从业者，
都会到东石的中国伞都产业馆来选品、对接厂
家。电商商家初期测品的时候，量都很小，没有现
货的厂家无法提供产品，同时，电商商家需要一家
家对接工厂，效率不高。而电商选品中心不仅提
供采购来自全国的爆款款式，且可以提供现货，哪
怕电商商家只购买一把伞也可以满足，同时，提供
一件代发的服务，以帮助电商商家快速成长，进而
带动制伞全产业链的发展。

据介绍，除了中国伞都产业馆的自播直播
间，产业馆同步整合网红及主播资源，产业馆可
提供一件代发的功能，目前石狮、莆田、厦门及
本土的一些网红商家，有一部分主动到产业馆进
行选品。

在颜金小看来，近年来晋江制伞业国内市场
的份额在不断加大，厂家内销份额不断提升，因而，
营销链变得越来越重要，晋江这一电商选品中心的
搭建，为小微创业者提供了便利条件，将进一步营
造本土电商环境，进一步推动国内市场的发展。

“几年来，东石镇制伞业在国内市场的份额不
断提高，在国内伞具用品市场中，已经占有1/3的
比重。”晋江市伞业行业协会会长、福建优安纳伞
业科技有限公司总经理王翔鹏坦言，虽然转型有
阵痛期，但经过几年的转型发展，内销市场逐步打
开，外销、内销“两条腿走路”越走越稳。

在生产制造全产业链“强链”的基础上，
晋江制伞业在新需求和新发展理念下，行业
迎来了新的时代命题，如何“补链”，做强营销
环节，抢占中高端市场？本土制伞业相关从
业者们一直在冷静思考、积极探索新的发展
路径。

去年3月，中国伞都产业馆正式开馆，为
行业提供了解题思路。这是晋江制伞业对
外展示窗口和国际化选品基地，也是“中
国伞都”释放文化魅力的重要平台。

“从我的父母辈开始，我们就一
直来晋江东石采购制伞相关产品，至
今已有一二十年。以前都是一家一家
工厂跑，现在产业馆把供应链都聚集在
一起，我们就不用一家家跑了，到了产业
馆就可以把供应链上的厂家都逛了一遍。
作为采购商，我们很乐意看到产业带有这样
的窗口。”来自广东的雄英伞业有限公司总经
理卓玉英告诉记者，她从前跟着父母辈到晋
江东石采购伞具产品，东石悠久的制伞产业
给她留下了深刻印象，伞架、伞头等配件、成
品伞，在东石采购原材料，同时下单给东石的
工厂生产，多种合作形式都有。

“产业馆对于中小厂家有明显利好，一方
面增加中小厂家的曝光度，另一方面也确实
为中小厂家带来了意向客人。”晋江富裕伞业
总经理颜金小告诉记者，每个月都有几十个
采购客商加他的微信，而这些客商全都来自
中国伞都产业馆。

中国伞都产业馆运营方相关负责人黄文
清告诉记者，每个月都有上百位来自全国制
伞行业的从业人员，来到中国伞都产业馆或
寻找伞架、伞柄等配件，或采购成品伞，采购
商们自主联系各厂家进行业务洽谈。

晋江制伞业不仅通过产业馆这一窗口，
进一步突出制伞产业的集群效应，近年来举
办的“中国伞都杯”创意设计大赛、东石镇伞
都造趣文化节等活动，也在为“伞文化”注入

更多活力。通过搭建直播平台、开展电商培
训等，引导电商经济生态体系融入产业链；积
极促成制伞业产学研合作，引导当地品牌伞
企与浙江大学、福州大学等高校结成产学研
合作伙伴。

此外，依托伞都产业馆的货源及产业链
优势，产业馆直播间常态化运营，可为消费者
提供2000多款伞具产品。“伞都东石雨具”抖
店合伙人之一陈小龙告诉记者，在质好价优
的促销下，总体成效不错。除了其公司人员
在直播之外，中国伞都产业馆同时也在孵化
主播，一些有意向从事主播工作的人员也会
到中国伞都产业馆学习直播，这里条件一应
俱全。

紧抓“绿色制造”的发展趋势，
晋江制伞业始终坚持走绿色可持
续发展之路，持续向绿色低碳转
型，诞生了优安纳、梅花等国家级
绿色工厂，成立了“晋江市伞业行
业协会绿色制造专家委员会”，汇
聚行业内的专业人才，在绿色创造
中实现更高质量发展。

优安纳伞业着力“基于碳素纤
维基树脂复合材料”这一绿色产品
的研发设计和推广。据介绍，产品
设计之初就着眼于绿色环保和资
源利用，坚持生态设计理念，从低
碳、节能、绿色生产的需求出发，创
新性应用碳素纤维基树脂复合物
材料于伞骨材料的制备。相比传
统钢铁伞骨制成的伞具，这一产品
不仅轻量化，在伞骨硬度、耐腐蚀
性能和抗风强度等方面均得到了
极大提高，而且生产过程中无须进
行电镀、酸洗、亚硝酸钠钝化等传
统制伞重污染工序，替代了钢铁、
盐酸、亚硝酸钠等原材料的使用，
大大降低了伞骨制造过程中产生
的能耗和环境污染。

梅花伞业多年来持续在环保产
品上发力，早在多年前就推出了可
回收伞面环保伞，6个塑料瓶可做一
个该款产品的伞面，且可回收重复

使用，伞柄采用纯木头，该款产品已
经持续升级，迭代了5年时间，在欧
洲市场有很好的表现，单款一年有
十几万把的单量，近来更是完成了

“PFAS”认证。梅花伞业总经理王
卿泳告诉记者，PFAS是一大类化学
性质非常稳定的有机氟化物，目前，
一些国家已经提出了对PFAS的管
控目标和原则，为进一步满足国际
市场的需求，梅花环保举措走在了
国际市场的前沿。

事实上，雨相伴、梅花伞业、优
安纳伞业、集成伞业等晋江伞企，
不约而同地加大环保产品的开发、
生产，比如可降解、可回收、木伞头
等环保材料应用的产品越来越多，
进而赢得了更多海外客商的青睐。

在拓展绿色制造、开发绿色
产品的同时，晋江制伞企业实施
绿色生产、应用绿色能源、建立绿
色体系，在今年 4 月份举办的第
二届全国制伞业供需对接会上，
为进一步提高晋江伞业行业企业
绿色制造示范创建质量，晋江制
伞业绿色工厂代表企业与相关行
业专家同台论道，就制伞行业“零
碳”制造进行经验分享，共同推动
伞业向绿色、环保、可持续、高质
量的方向发展。

投用智能化设备 向智能工厂迈进

创建绿色工厂 全制造“含绿量”满满

集聚全产业链要素 补齐营销链短板

搭建电商供货中心
国内外“两条腿”并进


