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根据全国高新技术企业认定管理工作领
导小组办公室近日发布的文件显示，2021年
晋江5家伞企获高新技术企业认定。其中海
峡（晋江）伞业科技创新中心有限公司、泉州
雨相伴伞业科技有限公司、泉州夏宇伞业有
限公司、晋江揽胜伞业有限公司等四家为新
认定高新技术企业，晋江市恒溢雨具有限公
司再次获得认定。至目前，晋江共有 8家伞
企获得高新技术企业认定，另外三家分别是
福建优安纳伞业科技有限公司、梅花（晋江）
伞业有限公司和福建虞牌实业有限公司。

作为其中“最年轻”的一家企业，海峡（晋
江）伞业科技创新中心（以下简称“海峡科
创”）就是一个很典型的例子，从这家企业的
诞生与发展中，我们可以看到本土制伞业正
面临转型。作为一个伞具产业创新协同发展
的“智库”型服务平台，海峡科创于2018年成
立，为企业提供成果转化、项目对接、人才培
养、技术、金融、政策支持。经过三年发展，企
业技术服务收入达1000多万元，每年的科研
投入达 200多万元。据了解，海峡科创旗下

“海西智创网”这一线上平台整体雏形已经设
计好，预计 4月至 5月，知识产权和工业设计
模块将率先上线。

“通过海峡科创以及海西智创网这一线
下线上平台，未来将把行业的创新打通，通过
线上线下的协同发展为制伞业发展赋能。”该
公司总经理丁敬堂表示，获得该认定主要得
益于平台在人才、技术、产品等方面的优势。

丁敬堂表示，海峡科创承接了多家制伞
企业的产品检测服务，今后将与制伞企业进
一步深入合作，解决行业产品升级的共性问
题，为传承创新发展“晋江经验”注入源源不
断的创新活力。

而梅花（晋江）伞业有限公司（以下简称
“梅花伞业”）作为老牌的本土伞企，得益于其
对技术研发平台发展的重视，目前，企业已经
拥有省级企业技术中心，现有晴雨伞原辅材
料、成品的研发、检测实验室，以及各类试验、
检测设备、仪器百余台。梅花伞业董事长助
理陈仕天表示，梅花伞业每年都从当年销售
额中拿出不小于 5%的资金进行质量及研发
投入，并在财务预算中优先保证。

加码科研 晋江伞业享创新红利
日前，2021年高新技术企业认定名单发布，晋江制伞业又新增了5个名额，如此喜讯离不开近几年晋江制伞业的大变化。记者走访发

现，随着本土生产厂家不断投入研发，成果初显，制伞产品的材料及结构等各方面均有所提升，制伞方式更是已经完成了一轮升级。

本报记者 曾小凤

如果运动鞋鞋底也有个性十足的
配色和图案，是否会获得更多追求个性
的消费者喜爱？

近段时间，茂泰鞋材自主研发的
GPU鞋底受到了不少品牌企业的青睐，

“GPU鞋底可以让设计者有更多设计空
间，把图案设计在膜或布上再附着于橡
胶底部，可以很好地解决以前生产工艺
带来的图案掉漆、鞋底脱胶等问题，长
时间穿着也不影响消费者的体验感。”
茂泰鞋材技术中心技术经理卢鑫告诉
记者，目前该款鞋底正在进行防水透气
等性能的改进。

据悉，GPU鞋底仅是茂泰鞋底去年

至今研发出的新品之一。“我们会陆续
将这些新品推向市场。”卢鑫指出，近年
来鞋底领域对产品诉求发生了很大变
化，物性化性等要求已经是基础，对科
技含量、科技亮点、绿色环保属性的要
求更加凸显。

“为此，我们也加大了研发投入，
去年研发投入费用近 2000万元，一系
列功能型、环保型鞋底新材料、新工艺
的开发与研究仍是重心。”卢鑫介绍，
除了 GPU 鞋底和这两年销量大增的
TPU注塑鞋底外，茂泰鞋材还成功开
发了螺纹防水透气鞋底、空腔减震透
气鞋底、冰面防滑鞋底、抗静电鞋底、

电工鞋鞋底、中长跑跑鞋鞋底等一系
列高性能鞋底产品，以及节能环保的
模内一体成型工艺。

加大产品研发的同时，茂泰也同步
向着智能化生产前进。茂泰生产厂区
已经打造了智能生产车间，车间内自主
研发的花园鞋自动打孔线、激光切割和
刻印机、鞋底自动组合线等设备已经能
够实现自动化生产。而值得一提的是，
目前在该智能车间已经拥有 21 项专
利，其中5项是发明专利。

就在不久前，茂泰和华为（晋江）工
业互联网云孵化中心合作成立“数字化
工厂MES项目”，据悉，该项目针对鞋业
行业业务特点，构建智能制造整体解决
方案，总体目标为“订单协同、高效供
应、透明生产、过程控制、全程追溯、快
速响应”。

“正是这些基础性研究的不断深入
和突破，才让我们的科研基础更加夯
实，也让我们和下游品牌企业有着深度
合作。”卢鑫告诉记者，从外贸市场扩展
到内销市场后取得了更多市场份额，去
年开始成为安踏、特步等国内品牌的合
作伙伴。

被客户催着开工，往年元宵之后开工的晋江
东骏鞋材有限公司，今年正月十二便铆足“虎”劲，
奋力复产。

“订单饱和，是客户对我们的认可。”在东骏鞋
材总经理助理林伟宏力促下的转型已经初见成效。

2020年起，东骏鞋材通过腾笼换鸟不断对客
户进行优选。优先引进品牌客户，逐渐更换中小
型零散客户。“越是品牌客户，要求越高。”林伟宏
深知，与品牌客户配合的过程，也是东骏鞋材自我
提升的时候。唯有做好品质，才是长久之计。

“品牌客户以品质为第一标准，唯有质，才有
量。品质，是我们的生命。”为了践行品质至上，
东骏鞋材有了一系列的准则：采用正牌的原材
料，制定标准的流程，不折不扣地实行，以及贯
穿生产全程的反复测试。即，从原材料进厂便开
始抽测，而在前段打料、成型也会进行自检，生
产全过程均会有品管参与进行全检，在产品出货
前还会进行验货。

为了精确每一步，东骏不断优化实验室基础
配套。而今，耐磨、止滑、耐水解、拉力、耐黄变、低
温耐寒等物性测试……每天，东骏实验室里设备
都运作着。

“无噱头，唯本色”，这是林伟宏对东骏产品的
总结。他告诉记者，一家企业只有内核够硬才是
王道。一双好鞋 70%的技术含量在鞋底上，好鞋
的前提是好底。把鞋底的功能性做到位，才有竞
争力。消费者对鞋子舒适、新颖、环保的要求越来
越高，这也进一步加剧了细分品类市场的发展，功
能性被划分得越来越细。鞋企已经意识到这种趋
势，作为配套鞋底商，自然也要跟随细分市场专业
度集中发展。

多年来，东骏坚持创新、做好细节亮点，毕竟
功能款鞋底不同于其他款式，功能性的需求远高于
其他需求。同时，国家碳排放指标尤其珍贵，相对
来说鞋底企业属于低端制造业，也希望通过自身的
改变，尽量不产生碳排放，今年东骏鞋材引进氮气
超临界设备，同传统设备相比，材料应用范围更广，
可以做到不添加化工助剂。兼具环保、肌肤友好、
高舒适性等优点于一身的鞋底，极具市场竞争力，
也能够更好地回馈社会、服务社会。

茂泰鞋材：
以GPU鞋底拓内销市场

本报记者 柯雅雅 文图

企业简介

▲

从1987年成立至今，茂泰（福建）鞋材有限公司（以下简
称“茂泰鞋材”）经过30多年的发展，成为行业内专业的鞋底制造商，全身
心致力于一系列功能型、环保型鞋底新材料、新工艺的开发与研究。目前
主要生产RB鞋底、EVA鞋底、MD鞋底、TPR鞋底、ETPU鞋底、TPU鞋
底、GRS环保鞋底、GPU鞋底、花园鞋和凉拖鞋，年生产量约6000万双。
连续多年销售额突破4亿元，纳税额超千万元。

王牌宣言

▲

科技引领茂泰，实现进一步转型升级。

GPU 鞋 底 利
用橡胶模具、液体
注塑工艺，成型温
度低于 100℃。相
比普通透明橡胶，具
有良好的耐磨性和
透明度。该产品覆
盖有图层的膜或者
布，呈现非常美观的
图案，特别适用于橡
胶底片，厚度2mm~
3mm，还能保持很
好的力学性能。目
前不仅可以做平面
的底片，也能做有边
墙的鞋底。

GPU鞋底

东骏鞋材：
鞋底专家 品质保证

本报记者 施珊妹 文图

企业简介

▲

晋江东骏鞋材有限公司，是一家以生产RB橡胶大底，一次射出、二次成型EVA鞋底、PU鞋底，专业组
合鞋底、喷漆、造粒为主的鞋材企业。东骏鞋材尊崇“服务员工、服务客户、服务社会”的企业精神，坚守“诚信、共赢”的
经营理念，创造良好的企业环境，以全新的管理模式、完善的技术、周到的服务、卓越的品质为生存根本，始终坚持品质
至上，用心服务客户，坚持用服务打动客户。

王牌宣业

▲

品质至上，与客户共成长。

该鞋底由氮气超临界发泡一段式工艺成型双色双密
度制成。采用该工艺制成的鞋底，打破现有材料的瓶颈，
通过超临界发泡所选用材料范围更广，更具有创新性，同
时通过低温制作过程，更好保持材料本身的特性，与传统
发泡工艺相比，性能保持更佳、外观更通透、质感保持更
好、色彩表现力更强。

随着时代的发展，人们对晴雨伞的
需求，已经不再是纯粹遮风挡雨这么简
单。装饰性、功能性……人们对雨伞有
了更多的期待。为此，设计师也通过奇
思妙想，带来更多的惊喜，比如梅花专为
疫情防控设计的“幕帘伞”。

幕帘伞在普通雨伞的外围增加了
一圈透明的伞布，看起来像顶小帐篷，
也像个独立的小世界。小小的透明幕
帘，在提供更好遮雨效果的同时，也能
保证较好的视野，免除了雨势较大时被
打湿肩膀或者背包的烦恼。伞骨部分
也从设计上进行改良，增加了抗弯折的
能力，并且同样开收自如，合起来跟普
通直柄伞一样轻巧不占空间。自 2020
年开发上市，这款幕帘伞就为梅花拿到
了欧洲及美国约 80万美元的订单。目
前，该产品已申请了实用新型专利，正
在审查当中。

据介绍，梅花伞业晴雨伞产品由初
期的几种简单产品，发展为目前九大类
3000余种花色繁多、功能不同、面向国
际市场的系列晴雨伞产品。与此同时，
把营销策划的重点，放在面向整个国内
外市场的较高端需求上，通过实施精品
战略目标，带动一批功能升级的产品，如
反向伞、灯光伞、风扇伞等。

产品在不断推陈出新的同时，晋
江制伞业在结构及材料上也有了新
突破。

有业内人士告诉记者，以前的伞具
伞骨原材料多为铁制品，现在纤维制品
达到了 60%，这样，不仅伞具更轻巧，且
纤维材料不需要像铁材料需要酸洗，更
为环保，耐弯折性也更好。而现在，整
个行业伞骨都加大了树脂及碳纤维材
料的应用，高新技术材料的应用越来越
多，已经成为伞骨材料应用的主流趋
势。除了材料的科技感增加，从手动到
半自动再到全自动，伞具的设计结构也
有了变化。

“疫情防控常态化后，整个市场竞争
是加速的，劳动力红利的空间越来越小，
迫使我们传统生产型企业加速自动化进
程。”福建优安纳伞业科技有限公司总经
理王翔鹏告诉记者，优安纳不断增加在科
技方面的投入，2019年优安纳的研发投入
占销售比重大概是 5.5%，2020年这个份
额提高到了6.5%，这两年还在持续提升。

以优安纳伞业于 2020年新冠疫情期
间立项研究开发的“伞布自动化轧边装
置”为例，该项目是晋江市唯一一个科技
部立项的国家重点研发计划项目。经过
近一年的研发，相关设备已经在去年投入
使用。

据了解，该项目围绕“伞布自动化轧
边”这一关键共性技术点进行研究，以智

能自动化装置研究开发为主要研究方向，
通过边缘卷布机构对花边布条进行轧边
前的卷边固定，无需人工实际按压，从而
实现自动卷边取代手工按压降低劳动
量。通过该技术，1个工人可以同时操控
5台设备，能达到传统工艺20个人的工作
效率，可节省 30%人工成本，有效降低制
伞企业人工成本。

实际上，近年来，优安纳伞业通过激
发企业主体的创新活力，联合专业院校、
科研院所，攻克了行业一个又一个关键共
性技术难题，伞布自动轧边、伞骨智能铆
接装备等行业首创的智能设备陆续成型。

同为晋江制伞业的翘楚，福建聚赢伞
业科技有限公司致力于伞中棒智能工厂
的打造，以智能制造技术改造伞中棒生产

流程，把繁杂工序用机器替代，实现自动
上料、自动组装加工、故障自动报警、自动
计数、触摸屏直接操作、高效率、高精度、
低成本的生产模式。

有业内人士指出，用工难、用工贵制
约了制伞行业的发展，唯有用科技创新推
动生产自动化，企业才能更好地参与国际
竞争。

“随着新生代力量的崛起，传统的产
品不能完全满足消费需求，以前伞具只要
能遮风挡雨就行了，现在年轻的消费者需
要具备时尚和科技的元素。”陈仕天表示，
梅花伞业这几年正朝着人工智能的方向
进行产品开发，目前正在开发一种通过芯
片控制的伞头全自动晴雨伞，以满足当下
消费者对于产品升级的需求。

在走访过程中，记者发现，晋江的制伞
企业不断加大在科技创新层面的投入，“晋
江造”的伞具也逐渐穿上了科技的外衣。

科技助推 生产自动化提速

加码研发

晋江制伞转型正当时 工业设计突破

产品科技感倍增
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产品推荐

氮气超临界发泡鞋底

产品推荐

工作人员正在实验室里测试伞的性能。 本报记者 陈巧玲 摄

①②


